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辽宁NM500耐磨钢板型号

生成日期: 2025-10-21

合金耐磨层主要以铬合金为主，同时还添加锰、钼、铌、镍等其它合金成份，金相组织中碳化物呈纤维状
分布，纤维方向与表面垂直。碳化物显微硬度可以达到HV1700-2000以上，表面硬度可达到HRC58-62。合金
碳化物在高温下有很强的稳定性，保持较高的硬度，同时还具有很好的抗氧化性能，在500℃以内完全正常使用。
耐磨层表现形式有窄道(2.5-3.5mm)、宽道(8-12mm)、曲线(S、W)等;主要以铬合金为主，同时还添加锰、钼、
铌、镍、硼等其它合金成份，金相组织中碳化物呈纤维状分布，纤维方向与表面垂直。碳化物含量40-60%，显
微硬度可以达到HV1700以上，表面硬度可达到HRC58-62。无锡金宝金特钢有限公司为您提供
耐磨钢板，期待您的光临！辽宁NM500耐磨钢板型号

关于加工的工艺：1、Mn13高锰耐磨钢板的切割,建议采用等离子切割。等离子切割分为水下等离子和空气
等离子切割两种。采用水下等离子切割时,等离子气体可产生几千度的高温,高锰钢板切口处迅速熔化,并因水的
阻隔避免了氧化,水又对钢板及时进行冷却,阻止碳化物析出,使钢板切割面光滑平整,无热影响区,切割质量较好,
是切割高锰钢的。也可采用空气等离子切割。2、Mn13高锰耐磨钢板也可采用传统的火焰切割。采用火焰切割
时,建议采用切割小车,根据钢板厚度不同,采用不同规格的头,燃气和氧气配比调整适当(较好是中性火焰),较好
是全部调整好后再开始下料,防止因中途熄火引弧造成断面缺口,影响切割质量。3、Mn13高锰耐磨钢板的焊接:
高锰耐磨钢板的焊接可采选用手工电弧焊的方法。焊条选用D256(堆256)或D266(堆266)焊条;焊接前应打磨
焊缝，要彻底清理工件坡口及边缘，去除铁锈、油污，同时将焊条烘干;焊接时，应选择小直径焊条(一般
为3mm-3.5mm)，小电流、高电压、多焊层、多焊道、快速焊接;如采用直流焊接，焊条接正极;焊接每层后要
锤击焊缝，以提高其抗热裂纹能力。辽宁NM500耐磨钢板型号无锡金宝金特钢有限公司是一家专业提供 耐磨
钢板的公司，有想法的可以来电咨询！

    关于耐磨板的用途:1)火电厂:中速磨煤机筒体衬板，风机叶轮窝壳，除尘器入口烟道，灰渣导管，斗
轮机衬板，分离器连接管，碎煤机衬板，煤斗及破碎机衬板，燃烧器烧嘴，落煤斗和漏斗衬板，空预器支架护
瓦，分离器导向叶片。上述零部件对耐磨钢板的硬度和耐磨强度没太高的要求，可以用材质为NM360/400厚
度6-10mm的耐磨钢板。2)煤场:送料槽及漏斗内衬，料斗衬套，风机叶片，推料机底板，旋风收尘器、焦炭
导向器衬板，球磨机内衬，钻头稳定器，螺旋加料器料钟及基座，揉捏机铲斗内衬，环形送料器、翻斗车底板。
煤场作业环境恶劣，对耐磨钢板的耐腐蚀性和耐磨强度有一定的要求，推荐使用材质
为NM400/450HARDOX400厚度8-26mm的耐磨钢板。3)水泥厂:溜槽内衬，末端衬套，旋风收尘器，选粉
机叶片和导向叶片，风扇叶片及内衬，回收斗内衬，螺旋输送机底板，管道组件，熔块冷却盘内衬，输送槽衬
板。

    切割裂纹:钢板切割裂纹类似于焊接时产生氢致裂纹，如果钢板切边产生裂纹，将会在切厚48小时至几
周内才出现。因此，切割裂纹属于延迟性裂纹，钢板厚度和硬度越大，出现切割裂纹就越大。预热切割:预防钢
板切割裂纹较有效的方法，就是在切割前进行预热。在进行火焰切割前，钢板通常都要预热，其预热温度高低
主要取决于钢板质量等级和板厚.预热方法可采用火焰烧、电子加热垫进行的，也可以使用加热炉加热。为确定
钢板预热效果，应在加热点被面测试所需温度。注意:预热特别注意，要使正个钢板界面均匀受热，以免接触热
源的区域出现局部过热现象。低速切割:避免切割裂纹的另一种方法就是降低切割速度。如果无法进行整版预热，
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则可以使用局部预热法代替。使用低速切割方法防止切割裂纹，其可靠性不如预热。
无锡金宝金特钢有限公司是一家专业提供
耐磨钢板的公司，有想法的不要错过哦！

耐磨板用途有哪些？1)火电厂:中速磨煤机筒体衬板，风机叶轮窝壳，除尘器入口烟道，灰渣导管，斗轮机
衬板，分离器连接管，碎煤机衬板，煤斗及破碎机衬板，燃烧器烧嘴，落煤斗和漏斗衬板，空预器支架护瓦，
分离器导向叶片。上述零部件对耐磨钢板的硬度和耐磨强度没太高的要求，可以用材质为NM360/400厚
度6-10mm的耐磨钢板。2)煤场:送料槽及漏斗内衬，料斗衬套，风机叶片，推料机底板，旋风收尘器、焦炭
导向器衬板，球磨机内衬，钻头稳定器，螺旋加料器料钟及基座，揉捏机铲斗内衬，环形送料器、翻斗车底板。
3)水泥厂:溜槽内衬，末端衬套，旋风收尘器，选粉机叶片和导向叶片，风扇叶片及内衬，回收斗内衬，螺旋输
送机底板，管道组件，熔块冷却盘内衬，输送槽衬板。4)装载机械:卸轧机链板，料斗衬板，抓斗刃板，自动翻
斗车翻斗板，自卸车车身。无锡金宝金特钢有限公司是一家专业提供
耐磨钢板的公司，欢迎您的来电！辽宁NM500耐磨钢板型号

无锡金宝金特钢有限公司是一家专业提供
耐磨钢板的公司，期待您的光临！辽宁NM500耐磨钢板型号

目前，复合耐磨钢板已广泛应用于重工业领域,为我国工业设备、工件的磨损失效提供了重要的耐磨保护措
施，极大地提高了设备、工件的使用寿命，为企业提高生产效率、降低生产成本做出了重要贡献。双金复层耐
磨钢板是采用明弧自保护全自动堆焊工艺，在普通钢板或不锈钢板表面堆焊复合一层具有高硬度、高耐磨性的
高合金耐磨层，该耐磨钢板具有双金属性能，即工作层的高耐磨性和基体层的高塑韧性，为工业应用提供了便
利的机械连接和焊条连接条件，可以实现卷筒、焊接、等离子切割、机械连接等加工。辽宁NM500耐磨钢板型
号

无锡金宝金特钢有限公司是一家无锡金宝金特钢有限公司常年经营兴澄，涟钢，新余，普阳，湘钢，.舞钢
等多家钢厂生产的耐磨板,耐磨钢板,高锰耐磨板,65MN钢板,65MN弹簧钢板,35CRMO合金板,40CR合金
板,42CRMO合金板,15CRMO合金板,12cr1mov合金板等多种特殊钢板。金属材料、建筑材料、化工原料及
产品(不含危险化学品)、五金产品的销售。( 依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动)的公
司，致力于发展为创新务实、诚实可信的企业。公司自创立以来，投身于耐磨钢板，合金钢板，无缝钢管，合
金钢管，是建筑、建材的主力军。金宝金特钢不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应
用为重点，以服务为保证，不断为客户创造更高价值，提供更优服务。金宝金特钢创始人李卫卫，始终关注客
户，创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


